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Zbrojenie desek prefabrykowanych
skala 1:10
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Uwaga:
1. Dla ptyt P4 i P5 prety w wycietym 280

narozniku dociqcé.

2. Nalezy wykona¢ nastepujgce ilosci desek
dla jednego (wszystkich) zaslepianych otworéw:

typ P1 —
typ P2 —
typ P3 —
typ P4 —
typ P5 —

50 szt./otwér (tqacznie 200 szt.)
40 szt./otwér (tacznie 160 szt.)
6 szt./otwér (lqcznie
2 szt./otwér (tqcznie 8 szt.)
2 szt./otwér (tqcznie 8 szt.)

24 szt.)

3. Objetos¢ betoju pojedynczych plyt:
typ P1 — V=0,020m3
typ P2 — V=0,019m3
typ P3 — V=0,013m3
typ P4, P5 — V=0,012m3

Stal zbrojeniowa:

Beton konstrukcyjny: C25/30 XC3

#8 co 100
Lc=660 szt.3
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Deski prefabrykowane P1iP2

Sredni Dilugo $¢ catkowita [m]
Poz. [llos¢ [szt] rednica Dlugos¢ poj. preta [mm] @8
Uq.@_“m. T.a
1 6 ©8 460 2,8
2 5 ©8 1 400 7,0
3 10 ©8 300 3,0
Diugo $¢ catkowita [m] 12,8
Ciezar jednostkowy [kG/m] 0,395
Ciezar tgczny stali [kG] 5,0
llo$¢ piyt do wykonania dla jednego
o 90,0
zaslepianego otworu [KG]
llo$¢€ otworow do za slepienia 4,0
llo $¢ ptyt do wykonania dla wszystkich
o B 360,0
zaslepianych otworéw [KG]
Ciezar taczny stali dla wszystkich otworow [kG] 18145

Deski prefabrykowane P4, P4, P5

Sredni Diugo $€ catkowita [m]
Poz. [llos¢ [szt] rednica Dlugos¢ poj. preta [mm] 8
preta (]
4 3 o8 660 2,0
5 5 ®8 600 3,0
6 2 08 455 0,9
Dtugo $¢ catkowita [m] 5,9
Ciezar jednostkowy [kG/m] 0,395
Ciezar taczny stali [kG] 2,3
llo$¢ piyt do wykonania dla jednego
e 10,0
zaslepianego otworu [KG]
llo$¢ otwordw do za slepienia 4,0
llo$¢ piyt do wykonania dla wszystkich
o B 40,0
zaslepianych otworow [KG]
Ciezar taqczny stali dla wszystkich otworéw [KG] 93,1

Rozwiqzania zawarte w niniejszym opracowaniu podlegajq ochronie prawa autorskiego i mogq by¢ powielane

oraz udostepniane osobom trzecim jedynie przez Zamawiajqcego w zakresie okreslonym w umowie o

praw autorskich lub na podstawie pisemnego zezwolenia w/w Biura

rzeni

esienie

z zastrzezeniem wszelkich mrc;%s prawnych
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