
φ
12

φ
16

1
388

φ
12

2 100
2

26
φ

12
6 000

3
26

φ
12

4 430
4

4
φ

12
1 260

5
20

φ
12

1 810
6

48
φ

12
1 920

7
240

φ
12

6 000
8

12
φ

12
8 300

9
264

φ
16

335
10

94
φ

16
600

C
ię
Ŝar łączny stali dla w

szystkich otw
orów

 [kG
]

10 715,3

92,2
-

S
tal zbrojeniow

a

D
ługo

ś
ć całkow

ita [m
]

2 759,0
144,8

C
ię
Ŝar całkow

ity w
/g 

φφ φφ
 [kG

]
2 450,0

228,8
C

ię
Ŝar jednostkow

y [kG
/m

]
0,888

1,580

1 440,0
-

36,2
-

-
56,4

99,6
-

-
88,4

156,0
-

814,8
-

5,0
-

115,2
-

P
oz.

Ilość [szt]
Ś

rednica 
pręta

D
ługość poj. pręta [m

m
]

D
ługo

ść ca
łkow

ita
 [m

]

[m
]

[m
]

C
ię
Ŝar łączny stali [kG

]
2 678,8

Ilo
ś
ć otw

orów
 do za

ślepienia
4,0

D
ług. ca

łk.
P

ow
./ 

C
ię
Ŝa

r je
dn.

C
ię
Ŝa

r 
1 szt.

C
ię
Ŝa

r 
ca

łk.
[m

m
]

[m
2] / [kg/m

]
[kg]

[kg]
A

11
3 685

61,30
225,9

2 484,8
B

1
8 035

61,30
492,5

492,5
C

2
3 150

27,30
86,0

172,0
D

24
blacha

12
x

200
200

0,04
3,8

90,4

N
aleŜy uw

zdględnić:
 - kotw

y w
klejanie φ

20 L=
200m

m
 w

 ilości 4x48=
192szt. (dla w

szystkich otw
orów

)
 - cięŜar sw

orzni 5/8" (φ
16m

m
) L=

100 szt.4x430=
1720         m

=
300kg (dla w

szystkich otw
orów

)

Ilo
ś
ć otw

orów
 do za

śle
pie

nia 
4,0

C
ię
Ŝar stali dla za

śle
pie

nia w
szystkich otw

orów
 [kG

]
12 959,1

H
E

B
 200

L 100x200x12

C
ię
Ŝar stali dla za

śle
pie

nia je
dne

go otw
oru [kG

]

R
uszt stalow

y

P
oz.

Ilość [szt]
N

azw
a elem

entu

H
E

B
 200

3 239,8


