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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

B.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej ogolnej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine,
wspolne dla robdét objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi:

B-01.00.00 — Roboty przygotowawcze
B-02.00.00 — Roboty rozbiérkowe

B-12.00.00 — Stal

B-13.00.00 — Beton

B-19.00.00 — Naprawa powierzchni betonowych
B-20.00.00 — Roboty towarzyszgce

1.4. Okre $lenia podstawowe i skroty.

Uzyte w ST okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem
robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

Inspektor Nadzoru - osoba (lub grupa 0s6b) wystepujgca z ramienia Inwestora

I wykonujgca nadzor nad wykonywang Inwestycjg

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy
przez Inspektora, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji
Projektowe.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodnie

z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
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Aprobata Techniczna - dokument stwierdzajgcy przydatnos¢ wyrobow
budowlanych do zamierzonego stosowania

Odpowiednia zgodno $¢ - zgodnos¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.
Przedsi ewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowej budowli lub catkowita
modernizacja istniejgce;.

Zadanie budowlane - czesc¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych.

Zadanie moze polegac¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacja,
utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim
robo6t oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czesc¢ terenu
budowy.

Przedmiar rob6t - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt

Z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robdét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow.
Wpisy w ksigzce obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.5. Przekazanie terenu budowy .
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy.

1.6. Zgodno $¢ rob6t z Dokumentacj g Projektow g i ST.

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczeh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora Nadzoru,
ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementow

budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

1.7. Dokumentacja robocza.

Jesli wystgpi konieczno$¢ wykonania robot wedtug rozwigzan alternatywnych
zaproponowanych przez Wykonawce, Wykonawca wykona dokumentacje roboczag
przedstawiajgcg szczegoty rozwigzan, ktére bedg stosowane podczas wykonywania
robot. Koszty zwigzane z wykonaniem tej dokumentaciji i jej uzgodnieniami muszag
by¢ wigczone do cen jednostkowych robot.

Powyzsza dokumentacja powinna zostac¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru

i Projektantem.

1.8. Zabezpieczenie terenu budowy.
Po przekazaniu terenu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
bezpieczenstwo wszystkich zatrudnionych osob, za ochrone przed wandalizmem
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i kradziezg materiatow i sprzetu oraz za bezpieczehstwo ruchu wewnetrznego na tym
terenie przez caty okres prowadzenia robot.

Wykonawca zainstaluje na catym odcinku robot znaki informujgce o prowadzonych
robotach budowlanych. Dla bezpieczehstwa Wykonawca zamontuje tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce i wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot

I mienia.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wigczony w cene umownag.

1.9. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie mienia publicznego i prywatnego
przed szkodami bedgcymi konsekwencjg prowadzonych robot.

1.10. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywanych robat.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

Wykonawcy nie wolno uzywac zadnych materiatéw posiadajgcych wady (nowych lub
z odzysku), ktore mogtyby stwarza¢ niebezpieczenstwo dla srodowiska; wszystkie
materiaty muszg by¢ stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwo$¢ zanika moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania.

Wykonawca winien odpowiadac¢ catkowicie za usuwanie odpadow i Smieci ze
wszystkich miejsc na placu budowy i z miejsc zwigzanych z prowadzonymi pracami,
przy czym zawsze musi Scisle przestrzegac przepisow odpowiednich wiadz.

W trakcie realizacji rob6t Wykonawca winien nie dopusci¢ do zanieczyszczenia
srodowiska zarowno na terenie budowy jak i w jego otoczeniu.

Wykonawca winien zabezpieczy¢ wszelkiego rodzaju odpady wraz ze smieciami,

a nastepnie przetransportowaé je na wysypisko smieci. Wszelkie koszty z tym
zwigzane ponosi Wykonawca.

1.11. Bezpiecze nstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegoblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.12. Ochrona przeciwpo zarowa.

Wykonawca winien podjg¢ wszelkie mozliwe $rodki dla zapewnienia na czas
realizacji robot bezpieczenstwa pozarowego. Wykonawca winien przestrzegac
wszystkich przepiséw i zaleceh odnosnych wiadz w zakresie ochrony
przeciwpozarowe;.
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Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami na terenie placu budowy oraz w pomieszczeniach
biurowych, magazynowych na terenie budowy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

1.13. Ograniczenie obci gzen osi pojazdow.

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskOw osi na
drogach publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robat.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wkasciwych
wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych)

i 0 kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete
z terenu budowy.

Wszelkie szkody na drogach publicznych spowodowane transportem budowlanym
zostang zlikwidowane przez Wykonawce, zgodnie z postepowaniem przewidzianym
dla roszczen stron trzecich.

1.14. Stosowanie si ¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wladze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg

w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

1.15. Dokumentacja powykonawcza.
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumentacje powykonawczg zgodnie
Z polskim prawem budowlanym.

1.16. Zaplecze budowy.

Zaplecze budowy wykonawca przygotowuje na wiasny koszt (dotyczy tez poboru
wody i energii elektrycznej) i nie podlega to odrebnej zaptacie. Przyjmuje sie, ze jest
wilgczone w cene zadania (chyba, ze warunki Umowy bedg stanowi¢ inaczej).

2. MATERIALY.

2.1. Zrodia zaopatrzenia w materialy i wymagania jako ~ $ciowe.

Wszystkie materiaty uzyte do robot powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze
zrodet przez niego wybranych i zbadanych.

Dopuszcza sie stosowanie materiatow, elementdéw i wyrobow zaréwno krajowych
albo z importu, przy czym materiaty importowane muszg posiada¢ swiadectwa
zgodnosci z PN (BN) lub aprobatami technicznymi.

Zastosowane w specyfikacjach szczegotowych okreslenie przedmiotu zamowienia
poprzez wskazanie nazwy producenta ma na celu jedynie doprecyzowanie
przedmiotu zamdwienia. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert
rownowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane materiaty bedg posiadaty
parametry nie gorsze niz te, ktore sg przedstawione w dokumentacji technicznej.
W przypadku ztozenia ofert rownowaznych nalezy zatgczy¢ foldery, dane techniczne
i aprobaty techniczne dla materiatdbw rownowaznych, zawierajgcych ich parametry
techniczne. W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji
szczegotowej nie podano wymagan technicznych dla materiatéw, elementow

i wyrobéw albo podano je w sposob ogolny, albo dokonuje sie ich zamiany na inne
niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich uzgodnien
z Inspektorem Nadzoru i Projektantem.
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2.2. Kontrola materiatow.

Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy bedg przed
dopuszczeniem do robo6t podlegac¢ kontroli, pobieraniu probek oraz badaniom.
Materiaty nie spetniajgce wymagan okreslonych w ST nie mogg zosta¢ wykorzystane
przy realizacji zamierzenia inwestycyjnego.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru swiadectwa zgodnosci
poszczegoblnych dostaw materiatow z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedag
one uzyte do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg
jakosc¢ i wkasciwosci oraz bylty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Sktadowanie materialtdw moze odbywac sie wytgcznie na terenie placu budowy lub
na terenie Bazy Wykonawcy.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i spetni wymogi
bhp. Wykonawca zapewni wszelki sprzet wiasny oraz inne urzgdzenia konieczne do
ukonczenia robot i utrzyma je w stanie gotowosci do pracy przez caly czas zgodnie
ze szczegbtowym harmonogramem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT MATERIALOW .

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢

z Dokumentacjg Projektowg, sporzgdzonymi we wtasnym zakresie projektami

i rysunkami roboczymi, wymaganiami SST, projektem organizacji robot
opracowanym przez Wykonawce, poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow

i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robaét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
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6.1. System kontroli jako $ci robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel,
sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materiatow i robo6t. System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien byé
zatwierdzony przez Inspektora. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania

i inspekcje materiatéw oraz robot z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, Ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét
zgodnie z umowg. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badah materiatdw ponosi Wykonawca.

6.2. Badania.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm.

W przypadku, gdy Polskie Normy nie obejmujg badania wymaganego w
Specyfikacjach Technicznych stosowaé mozna wytyczne krajowe lub normy
zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej po ich zakonczeniu.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc¢

z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wkasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét, w jednostkach
ustalonych w poszczegolnych Specyfikacjach Technicznych.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym

w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.1. Urzadzenia i sprz et pomiarowy.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezel
urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedag
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robaot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane

W SposOb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robat.

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Polega on na ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét, ktdre w dalszym procesie
realizacyjnym zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbioru tych robo6t dokonuje Inspektor
po zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do odbioru. Odbidr powinien byé
wykonany nie pézniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do
odbioru. W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Inspektor zarzadza
rozbiorke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy.

8.3. Odbidr cz esciowy.

Inspektor wyda Swiadectwo Odbioru czesci lub etapu robét objetych Umowg po
otrzymaniu wniosku od Wykonawcy oraz po zakonczeniu robot dla tej czesci lub
etapu wykonanego w sposéb zadowalajgcy Inspektora.

Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami

w trakcie wykonywania robot,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow;

Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
I ST, uzycia wkasciwych materiatow.

8.4. Odbidr ostateczny.

Odbidr. ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét

w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce przez
powiadomienie na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior ostateczny roboét
nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego

w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan

I pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg i ST.
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W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robo6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci

i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jako$é wykonywanych robot

w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robo6t w stosunku do wymagan przyjetych

w dokumentach umowy. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru
ostatecznego robaot jest protokét odbioru ostatecznego rob6t sporzgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i rob6ét zanikajgcych,

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne)

- ksigzki obmiarow ( oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
- Swiadectwa jakosci, atesty, certyfikaty, Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty
techniczne wydane przez dostawcow materiatdw i urzadzen, - rysunki
(dokumentacje) na wykonanie roboét towarzyszacych,

- oSwiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego

z projektem budowlanym, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz

0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja

w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robo6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. "Odbior ostateczny”

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

9.1. Ustalenia ogoline.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robo6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartosci zuzytych materiatdbw wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- optaty administracyjne obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych
zawartych w Specyfikacji Ogolnej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww.
dokumentach, a nie wyszczegodlnione w kosztorysie.

9.3. Stosowanie si e do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzgdowej, ktore sg w jakichkolwiek sposdb zwigzane
Z robotami, ktére wykonuje. Jest w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia roboét.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za roboty od dnia rozpoczecia az do
dnia, w ktérym nastgpi odbior koncowy. Wykonawca zrekompensuje
Zamawiajgcemu, jego innym wykonawcom, przedstawicielom i pracownikom skutki
wszelkich roszczen, strat, szkod i wydatkdéw poniesionych w zwigzku z niepoprawnie
wykonanymi robotami.
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B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

B.01.01.00 WYTYCZENIE OBIEKTU | ROBOTY POMIAROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robot zwigzanych z:

- inwentaryzacjg przed i powykonawczg
- wytyczeniem krawedzi peronu
- wyznaczeniem granicy robot rozbiorkowych

- nadzorem geodezyjnym nad reprofilacjg nawierzchni i uzyskaniem
projektowanych spadkow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami
i podanymi w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz agce Roboét

Ogodlne wymagania wykonania Rob6t podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt. 1.5.

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Materiaty do wykonania Robét
Stupki betonowe, rury stalowe, trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STM.00.00.00 "Wymagania ogolne
pkt. 3.
3.1. Sprzet do wykonania Robo6t

Do wykonania Robot konieczny jest sprzet geodezyjny wysokiej doktadnosci taki jak:

— dalmierze,
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- niwelatory,
- teodolity,
- tasmy stalowe.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujgcy zachowania wymagan jakosciowych Robot
zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowany i niedopuszczony do Robot.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST M.00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 4.

Dopuszczalny jest dowolny rodzaj srodkéw transportowych zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru, stuzgcy do przewozu geodetow, sprzetu geodezyjnego oraz
materiatdw potrzebnych do stabilizacji osi trasy i zakresu Robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne”
pkt. 5.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami
Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).

5.1. Roboty pomiarowe

Krawedz peronu, granica roboét rozbiorkowych oraz wyznaczenie obiektu powinno
by¢ wyznaczone w sposob trwaly i jednoznaczny. Dokltadno$é wyznaczenia osi
+0,1 cm.

Doktadnos¢ wyznaczenia rzednych na osi #0,1cm w stosunku do rzednych
okreslonych w Dokumentacji Projektowej.

Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wyznaczy¢ wzdiuz trasy. Punkty
wysokosciowe nalezy umieszczaé poza granicami projektowanego obiektu
w miejscach dostepnych, nie ulegajgcych zniszczeniu z doktadnoscig do 0,5 cm.
Punkty te nalezy zaktada¢ na obiektach istniejgcych lub nowo zatozonych punktach
wysokosciowych (stupki betonowe z bolcem)

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST M. 00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robdét podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.
Odbior Robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementow
z Dokumentacjg Projektowg,ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST M.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonanych Rob6t obejmuije:
* prace pomiarowe,
» dowdz i stabilizacje punktow w terenie,

* wykonanie przed i powykonawczej dokumentacji geodezyjnej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje GUGIK
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B.02.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

B.02.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. ' Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie rozbiérek. Zakres rob6t obejmuje:

* rowne odciecie istn. nawierzchni asfaltowej
* robidrke istn. nawierzchni asfaltowe;j

» robiorke istn. podbudowy

» rozbiorke istn. belek krawedziowych

e oczyszczenie krawedzi Scianek peronowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w czesci M-00.00 Wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Dla robot wg M.02.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Do rozbidrki recznej konstrukcji betonowych wykorzystywac nalezy tradycyjny sprzet:
pity tarczowe dociecia betonu, oskardy, mioty, kliny. Procesy rozbiérki wspomagac
mogg mioty i diuta pneumatyczne oraz wiertarki udarowe.

4.  TRANSPORT

Transport materiatdw z rozbiérki dowolnymi srodkami transportu
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do roboét rozbidrkowych nalezy:

teren ogrodzic i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP 2z zastosowaniem
prowizorycznych, stalowych paneli azurowych, betonowych fundamentow
przestawnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie projektem, z przepisami BHP, zgodnie z ustaleniami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. (Dziennik Ustaw nr 48
z 2003 r poz. 401). Teren uporzgdkowac.

5.3  Wywodz gruzu i innych elementow pochodz  gcych z rozbiérki.

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbiorek bedg wywozone w miare postepowania
roboét rozbidrkowych i wywozone na autoryzowane wysypisko do utylizaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1 do 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:
Rozbidrki elementow zelbetowych i betonowych -m
Rozbidrka nawierzchni -m

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete M.02.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych
wg zasad ujetych w czesci 8. ST M-00.00 Wymagania ogolne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5
I odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych
w punkcie 7. Koszty rozbidrki obejmujg koszty wywiezienia i utylizaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane tekst jednolity (Dz.U. z
2006 r. nr 156 poz.1118) z pOzniejszymi zmianami.
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie

dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz. U. z
2002 r. nr 108 poz. 953) i z 2004 r nr 198, poz. 2042

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
z 2003 r. nr 47 poz. 401)

4. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r w sprawie
katalogu odpadow Dz. U. nr 112 poz. 1206
5. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006 r w sprawie

wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U. z 2006
r nr 30, poz.213).
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B.12.00.00 STAL ZBROJENIOWA

B.12.02.00 ZBROJENIE BETONU STAL A KLASY A-IlIIN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali
A-11IN.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w ST M.00. 00 “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne
wymaganie dotyczgce rob6t podano w czesci ST M.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-H-84023

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-H-84023. Najwazniejsze
wymagania podano w tabeli ponizej.

: Srednica Granica | Wytrzymatosc¢ na | Wydtuzenie Zginanie
Gatunek stali . : S ; .
preta plastyczna rozcigganie trzpienia a-Srednica
mm MPa MPa % d-prébki
RB500W/BSt500S 6+16 500 min. 550 d=3a(60°)
-0.T.B 10

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna
wykazywac pekniec, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
I naderwan.
 Na powierzchni czolowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki i pretbw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm,

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy kragg lub wigzka stali. Atest ten powinien
zawierac:

> znak wytwarcy,

> $rednice nominalng,

> gatunek stali,

> numer wyrobu lub partii,

> znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdbw powinno byé dokonane na przywieszkach

metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé

nastepujacy:

> na powierzchni pretow nie powinno byé zgorzeliny, odpadajgcej rdzy,
ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

> odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny
sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

> prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.

2.2.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:

> nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu)

° nasuwajg sie watpliwosci co do jej wkasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych

> stal peka przy gieciu

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
Stal zbrojeniowa do zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut
Budownictwa, Drog i Mostéw) w Warszawie.

Drut monta zowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.3.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych wylgcznie
z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.
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3.

SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélinym.
W szczegOllnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje oraz instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.

TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikngc¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.

5.1.

a)

b)

Wykonanie robot
Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi
zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé
wyprostowane.

Odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264 i PN-S-10042 .

tgczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-
84/B-03264.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac¢ lub tgczyc
specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytwdérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany
bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug
rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Remont krawedzi peronowych na przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabéwek

Strona 19



* Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi o grubosci rownej grubosci otulenia.

* Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

* Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona lub 1kg.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia
t.j. tgczng dlugos¢ pretdbw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiér koncowy -
wg czesci ST B-00.00.00 “Wymagania ogoélne”

8.2.  Odbiodr zbrojenia

e Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé
dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji,
zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakoéw zigcz i dlugosci zakotwien pretow oraz
mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie,
lgczenie oraz montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego w deskowaniu
zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robot
z odpadow zbrojenia, i usuniecie ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6_935-1/AK1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.
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PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
IDT-ISO 6935-2:1991

PN-ISO 6935-2/AK1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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B.13.00.00 BETON
B.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY

B.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
I majgce na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych.

Beton konstrukcyjny:
* tawa z mieszanki betonowej M38 lub GRS
» prefabrykowane, zelbetowe, systemowe sScianki peronowe — beton C35/45
XC4, XF4, XD3
» ptaszcz zelbetowy na istniejgcych stupkach oraz odtworzenie fragmentow
zniszczonych $cianek peronowych z gotowej mieszanki betonowej
M38 lub GRS

Beton niekonstrukcyjny:
» podbudowa pod ptyty peronowe — beton C8/10

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez
dodatkow klasy:

* do betonu klasy C7,5- C20/25- klasa cementu 32,5 NA

» do betonu klasy C35/45- klasa cementu 52,5 NA

b) Wymagania dotycz 3ace skfadu cementu
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Wg ustalen normy PN-90/B-03000 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujgcym
sktadem:

e Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

e Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

o Zawarto$¢ alkaliow do 0.6%

e Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do

0.9%
e Zawarto$s¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajgcy
nastepujgce dane:

* 0Oznaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci

* masa worka z cementem

* data wysyiki

* termin trwato$ci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw
i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jako $ci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

f) Bie zgca kontrola podstawowych parametréow cementu.

» Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 a wyniki
ocenione wg normy PN-90/B-03000.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca
sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

° 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

> 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

> sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢
w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie
moze byc¢ uzyty do betonu.
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Q) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

» dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachu i Scianach)

» dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone
w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego sie
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podiloza skiadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie :
e 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
e po uptywie okresu trwalosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

h) Normy i dokumenty zwi gzane.

PN-EN 196-1:1996 Metody badan cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badah cementu. Oznaczenia czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badan cementu. Oznaczenia stopnia zmielenia.

PN-90/B-03000 - Cement portlandzki.

PN-88/B-03001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 Cementy specjalne.

(2) Kruszywo

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

* 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej

ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

e skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

» Kksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

e zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
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» zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic
biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

Poszczegolne frakcje i rodzaje kruszywa muszg by¢ na placu skladowym oddzielnie
skladowane na umocnionym i czystym podiozu w sposéb uniemozliwiajgcy
mieszanie sie.

Do betonu klasy C35/45 nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom :
» zawartos¢ pytdbw mineralnych — do 1%,
» zawartosc ziaren nieforemnych — do 20%,
* nasigkliwosc¢ — do 1,2%,
* mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej — do 2%,
o zawartosc¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
e zawartosc zanieczyszczen obcych — do 0,25%

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja pisku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikow jego petnych badan wg normy PN-B-06712.

(3) Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdéw miejskich, to woda ta
nie wymaga badania.

4) Domieszki i dodatki do betonu
Domieszki do betonédw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej oraz posiada¢ atest producenta.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego

C35/45 dla wykonania prefabrykowanych $cianek peronowych wg dokumentéw
Producenta, potwierdzajgcych prawidiowos¢ wprowadzenia do obrotu wyrobu
budowlanego.

2.3. Mieszanka betonowa typu M38 lub GRS

Jednoskladnikowa zaprawa na bazie cementu specjalnego Mpz z dodatkiem
plastyfikatora o uziarnieniu do 4mm o konsystencji plastycznej lub ciekie] w
zaleznosci od ilosci dodanej wody. Charakteryzuje sie szybkim przyrostem
wytrzymatosci i niskim skurczem.

Roboty przy aplikacji zapraw mozna wykonywac przy temperaturze otoczenia od +5
do +35°. Nie nalezy prowadzi¢ prac przy opadach atmosferycznych.

3. SPRZET

Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow
powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolno spadowych).
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4. TRANSPORT
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki bet  onowej

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane  mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami)

e llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkosc¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
* 90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C
e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C
* 30 minut przy temperaturze otoczenia +30° C

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia ogolne
* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-
EN 206-1:2003 i PN-B-06251
* Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy poprzedzonego sprawdzeniem
w szczegolnosci:
a) prawidtowosci wykonania deskowan,
b) prawidtowosci wykonania zbrojenia,
c) prawidtowosci wykonania roboét zanikajacych, dylatacji , izolaciji itp.,
d) gotowosci sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

5.2.  Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnoscia:

e 2% - przy dozowaniu cementu i wody

* 3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji
Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie skladnikow powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz
2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
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technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego ( do wysokosci 8.0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

» w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny,

* warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

* przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujgcych zasad:

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
piyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

« Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, Iub belkg wibracyjng
w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm
w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5m w kierunku dlugosci elementu.
Rozstaw wibratorOw nalezy ustali¢c doswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
I uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze
powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezeh gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

o obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego osSwietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji.
W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normag
I niniejszymi ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych,

Badania powinny obejmowac:
» badanie sktadnikow betonu
* badanie mieszanki betonowej
* badanie betonu.

5.3.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wi gzaniu
betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C ,
jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej
o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
Swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturac  h otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢é chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15MPa.
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Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby piel egnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
I chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po
12godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy , gdy
beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
I drganiami.

(2) Okres piel egnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwno $¢ powierzchni i toleranciji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

* wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie
zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm , a powierzchnia na ktorej
wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

* roéwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 t.J. wypuktosci
I wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm,
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodze n
Po rozdeskowaniu konstrukcji naprawianych scianek peronowych nalezy:

* wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac¢ za pomocg tarcz karborundowych
i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

 raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem
i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzyma¢é réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkow i poréw.

» wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawag
i lekko wyszczotkowacé wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

Prefabrykowane plyty peronowe wykona € z trudno scieralng powierzchni g
antypo slizgow g

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ wg projektu
technologicznego deskowania , opracowanego na podstawie obliczen statycznych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z projektantem.

5.7. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukiladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ poditoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggly z zachowaniem
kontroli grubos$ci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobieraé probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm
w liczbie nie mniejszej niz:

e 1 prébka na 100 zarobow,

+ 1 prébka na 50 m* betonu,

» 3 prébki na dobe,

* 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania,
a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek
wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg
Inspektora nadzoru, spetlnienie tego warunku w okresie poOzniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni.
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Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie w okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikébw betonu, sposobu ukladania i zageszczania po 3 probki o ksztalcie
regularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregularnym.

Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni
zgodnie z normg PN-B-06250.

Nasigkliwosc¢ zaleca sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornoéci betonu nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym
wymiarze boku Ilub $rednicy prébki 100 mm. Probki nalezy przechowywac
w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé¢ na probkach wycietych z konstrukciji.
Przystosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek
reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu
wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm
I minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm.

Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni
zgodnie z normg PN-B-06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250,
a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji.
W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normag
i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

* badanie sktadnikow betonu,

* badanie mieszanki betonowej,

* badanie betonu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m® wykonanej konstrukgii.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.07.01.00, B.07.02.00 i B.07.03.00 podlegajg zasadom
odbioru rob6t zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.

9. Podstawa ptatno $ci
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Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuije:
 dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji
* oczyszczenie podioza
wykonanie deskowania z rusztowaniem
utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem
i wyréwnaniem powierzchni
pielegnacje betonu
rozbiorkg deskowania i rusztowan
» Ooczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiorkowych poza
granice obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.
PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopodobnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy
| okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczenie czasu wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczenie ilosci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe.
PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczenie absorbcji kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej
zawartosci suche.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczanie zawartosci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczanie zawarto$ci alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.
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PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na sciskanie.
PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda

skalometryczna badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg miotka
Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.
PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci
zanieczyszczen obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztaltu ziarenek. Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wihasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej.

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-C-04541 Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po

prazeniu, straty przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substanciji
rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02 Woda i Scieki. badania twardosci. Oznaczanie twardoSci
0golnej powyzej 0,337 mval/dm3 metoda wersenianowa.

PN-C-04566/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw.
Oznaczanie siarkowodoru i siarczkdw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng
z tiofluoreseing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow.
Oznaczanie siarkowodoru i siarczkOw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng.
PN-C-04600/00 Woda i Scieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczenie pozostatlego uzytecznego chloru metodg
miareczkowg jodometryczng.

PN-C-04628/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow
ogolnych, cukrow rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczalnej metodg
kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica og6lnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta og0lnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdélne
wymagania i badania.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczeh. Podstawowe nazwy
| okreslenia.

PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okre$lenia, podziat
i gldbwne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania
stojakowe z rur stalowych,. ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja.
PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.

Ogodlne wymagania i badania.
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PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Zigcza. Ogolne
wymagania i badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.
PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.
PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania

jakoscig 1 zapewnienie jakosci.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

10.2. Inne
Instrukcje Instytutu techniki Budowlanej:
 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych
i zelbetowych.
e 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie
dodatkéw mineralnych,
» Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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B.13.03.00 PREFABRYKOWANE PLYTY PERONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem prefabrykowanych scianek peronowych

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST M-00.00.00 ,, Wymagania ogoélne dla
Kruszyw

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1. Prefabrykaty betonowe

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

Beton wg ST M 13.01.00.00, stal zbrojeniowa wg ST M.12.02.00

Nalezy zastosowac ptyty peronowe z trudnoscieralng powierzchnig antyposlizgowag
wykonane z betonu klasy C35/45 XC4, XF4, XD3. Nalezy zastosowac ptyty
peronowe z trudnoscieralng powierzchnig antyposlizgowg wykonane z betonu klasy
C35/45 XC4, XF4, XD3. Obcigzenie dopuszczalne 5 kN/m?. Barwa jasnoszara.

2.5. Prefabrykacja
2.5.1. Wymagania ogolne

2.5.1. Produkcja elementoéw prefabrykowanych

Prefabrykaty powinny by¢é wykonywane na podstawie dokumentacii
projektowej. ProdukowaC elementy prefabrykowane moze przedsigbiorstwo
dysponujgce zapleczem badawczym i sprzetowym.

Poszczegolne elementy produkcji prefabrykatow powinny spetnia¢ wymagania
podane w niniejszej ST w zakresie:
materiatow,
form,
wykonania mieszanki betonowej i betonu.
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Poszczegoblne etapy procesu produkcji prefabrykatéw powinny obejmowac réwniez
stosowne badania.

2.5.2. Wymagania u zytkowe

Ksztatt i wymiary elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszcza sie odchytki wymiaréw podane ponizej:
wymiary prefabrykatu powinny miescic sie w granicach tolerancji
wysokosc¢ -0,2 cm, +0,5 cm
szerokosc¢ -0,2 cm, +0,4 cm
dtugos¢ +2 cm

Jezeli odchylenia wymiardw przekroczg granice tolerancji, forma powinna zostac
naprawiona lub zastgpiona przez nowa.

Powierzchnie elementow powinny byé gtadkie, bez rakdw, peknie¢ i rys.
Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatos¢ po pecherzykach powietrza i po wodzie,
ktorych gtebokos¢ nie przekracza 5 mm.

Zacieranie elementéw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie
stykdw montazowych powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia prefabrykatow.

Tablica 1.
Okreslenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen
Rysy otwarte i pekniecia niedopuszczalne

Rysy wioskowate (skurczowe, do 0,10
mm rozwartosci):

poprzeczne na 1/4 diugosci w 4 miejscach lub 1 rysa
na catej dlugosci jednej sciany

podtuzne na 1/3 dtugosci w 2 miejscach na jednej
Scianie

poprzeczne i podtuzne krzyzujgce
niedopuszczalne
Skupienie cementu, piasku lub kruszywa
w 2 miejscach o tgcznej powierzchni nie
wiekszej niz 2% powierzchni

Ciata obce
niedopuszczalne
Odstonigcie zbrojenia
niedopuszczalne

Srednice pretéw i usytuowanie zbrojenia powinny byé¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg. Otulenie pretdw zbrojenia betonem od zewnatrz powinno wynosi¢ co
najmniej 30 mm Prety zbrojenia powinny mieé¢ ksztalt zgodny z dokumentacjg
projektowg. Dopuszczalne odchylenie osi preta w przekroju poprzecznym od

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Remont krawedzi peronowych na przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabéwek
Strona 36




wymiaru przewidywanego dokumentacjg projektowg moze wynosi¢ maksymalnie 5
mm.

2.4.3. Sktadowanie i transport prefabrykatow

Sktadowanie elementéw powinno odbywac¢ sie na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Elementy nalezy uktada¢ na podkiadach z zachowaniem
przeswitu minimum 10 cm pomiedzy podtozem a elementem.

Elementy mogg by¢ skitadane w pozycji, w jakiej bedg wbudowane i wtedy podktady
nalezy rozmieszcza¢ w miejscach wskazanych w dokumentaciji.

Prefabrykaty mogg by¢ przenoszone na terenie zaktadu produkcyjnego po uzyskaniu
przez beton wytrzymatosci nie nizszej niz 0,40 Rr.

3.  SPRZET.

Montaz prefabrykatbw mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Prefabrykaty zostaly tak zaprojektowane, ze mogqg by¢ skladowane i transportowane.
Podczas transportu prefabrykaty nalezy podnosi¢ za uchwyty montazowe. Elementy
nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych. Podktady powinny wystawa¢ poza
obreb elementu co najmniej 30 cm. Do transportu mozna przekaza¢ elementy, w
ktorych beton osiggnat wytrzymatos¢ co najmniej 0,75 R. Do przewozenia
prefabrykatow mozna uzy¢ dowolnego srodka transportu o odpowiedniej nosnosci,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Montaz i tgczenie elementéw prefabrykowanych.

Montaz i tgczenie elementdéw prefabrykowanych powinno by¢ zrealizowane zgodnie
z dokumentacjg projektowg - uktadane nietypowo, diuzszg krawedzig réwnolegle do
toru. Spadek ptyt 1% w kierunku toru.

Nalezy przestrzega¢ wymagan:

montaz mogg wykonywac wytgcznie doswiadczone brygady pod wykwalifikowanym
nadzorem ze strony Wykonawcy,

dostarczane elementy prefabrykowane powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, atestéw kontroli jakosci, spetnienia tolerancji
wymiarowych oraz braku uszkodzen lub defektow widocznych dyskwalifikujgcych

I uniemozliwiajgcych montaz,

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Badania prefabrykatow

6.1.1. Program bada n

Badania niepetne obejmuja:

sprawdzenie ksztattu i wymiardw,
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sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie.

Badania niepetne powinny by¢ wykonywane u wytworcy przy kazdym odbiorze
elementow obejmowac wszystkie wyprodukowane elementy.

Badania petne obejmuja:

badania niepetne,

sprawdzenie srednicy pretdéw i usytuowania zbrojenia.

Badania pelne powinny by¢é wykonywane u wytwoércy lub w upowaznionych
zaktadach naukowo-badawczych w nastepujgcych przypadkach:

przy wprowadzeniu zmian technologicznych i materiatowych,

przy wznowieniu produkcji po przerwie trwajgcej diuzej niz trzy miesigce,

okresowo co szes¢ miesiecy,

w przypadku sporow,

przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych.

6.1.4. Opis bada n
6.1.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow

Sprawdzenie ksztaltow i wymiarOw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
przymiaru z podziatkg milimetrowg z doktadnoscia do 1mm. Miejsca sprawdzenia
wymiarOw sg nastepujgce:
dtugosc, szerokos¢, wysokosé, przekatne, grubosé Scianki,

6.1.4.2. Sprawdzenie wygl gdu zewn etrznego

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy wykona¢ przez ogledziny
powierzchni elementow w celu stwierdzenia, czy elementy nie majg rakéw, peknieé,
rys i ciat obcych w betonie. Badanie uszkodzen, wyszczerbien i pomiar otuliny z
doktadnoscig do 1mm. Srednice pretéw zbrojenia nalezy sprawdzaé z doktadnoscig
do 1Imm za pomocg suwmiarki.

6.1.5. Ocena wynikéw bada n

Elementy prefabrykowane muszg spetnia¢ wymagania wg punktu 2.
Jesli ktorekolwiek badanie wykaze niezgodnos¢ elementu z wymaganiami, element
taki nalezy wycofac z zastosowania do budowy.

Badania po zakonczeniu budowy

Nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie podstawowych wymiaréw (dtugosci obiektu z
doktadnoscig 1cm), podstawowych rzednych oraz potozenia prefabrykatu w stosunku
do krawedzi peronu z doktadnoscig do 1cm.

Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac¢ przez ogledziny i kontrole dokumentéw
z badan prowadzonych w czasie budowy.

Dla kazdego prefabrykatu powinno by¢ wydane przez producenta $wiadectwo
jakosci. Podstawg wydania swiadectwa jakosci sg bezposrednie ogledziny i pomiary
prefabrykatu przy odbiorze oraz dokumenty swiadczgce o wykonaniu elementu
zgodnie z projektem technicznym. Dokumentami tymi sg przede wszystkim:
protokot badan jakosci piasku, grysu, cementu i wody,
receptury mieszanki betonowej,
atesty materiatow (cement, stal) wystawione przez dostawcow,
protokoty badan jakosci betonu - wytrzymatos¢, mrozoodpornosc, nasigkliwosc,
wodoszczelnoscé,
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zapisy w “Dzienniku produkcji” o odbiorach czgstkowych i przebiegu procesu
produkcyjnego dokonywanych przez nadzoér techniczny,
protokoty ewentualnych badan jakosci betonu elementu metodami nieniszczgcymi

W  przypadku kwestionowania rzetelnosci badan laboratoryjnych
prowadzonych przez Wykonawce lub przedstawionych przez niego swiadectw
jakosci, zamawiajgcy (kupujacy) prefabrykaty ma prawo do zlecenia dowolnej,
niezaleznej jednostce wykonania badan sprawdzajgcych. Jezeli sprawdzajgce
badania potwierdzg zastrzezenia zamawiajgcego (kupujgcego), koszt tych badan
obcigza Wykonawce prefabrykatow, a zakwestionowane wyroby mogg byé
zwrocone, przy czym wszelkie zwigzane z tym koszty ponosi producent
prefabrykatéw. Inzynier ma prawo do udziatu w badaniach i odbiorach, czgstkowych i
koncowym, prefabrykatow przeznaczonych na nadzorowane przez niego budowy.
Nie zgloszenie zastrzezen przez Inzyniera w trakcie dokonywanych przy jego udziale
odbioréw wyklucza wyzej opisane postepowanie reklamacyjne.

7. OBMIAR.

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka zamontowanego prefabrykatu betonowego wraz z
jego zakupem i dostarczeniem na budowe.

W cenie jednostkowej uwzglednia sie cene dzwigu do montazu oraz wykonanie
zlaczy.

8. ODBIOR OSTATECZNY.

Badania wg p. 6. nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw rob6t. Na postawie
wynikbw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty koncowego odbioru robot. Jezeli
wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty uzna¢ za zgodne z
wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuaciji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, montaz
prefabrykatow wraz z wykonaniem niezbednych pomiaréw i uporzgdkowanie terenu
robét po ich zakonczeniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wg ST-B.13.01.00.
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19.00.00 NAPRAWA USZKODZONYCH SCIANEK PERONOWYCH
19.01.00 NAPRAWA USZKODZONYCH SCIANEK PERONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t polegajgcych na naprawie powierzchni
lub odtworzeniu zniszczonych $cianek peronowych.

1.3. Zakres Robot obj etych ST

- odkucie stabego betonu,

- czyszczenie strumieniowo — $cierne lub reczne szczotkami stalowymi.

- zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia i naniesienie warstwy sczepnej,

- pokrycie powierzchni lub odtworzenie fragmentéw $cianki z pozostawieniem
istniejgcego zbrojenia mieszankg betonowg M38 lub GRS (lub rownowazng)

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
Do naprawy nalezy zastosowa¢ gotowe mieszanki typu M-38 lub GRS
wg ST M13.01.00.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczego6towy dobor sprzetu zapewniajgcy
prawidtowe wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikaciji
technicznej oraz zgodnie z zatlozong technologig.

4. TRANSPORT
W(g potrzeb Wykonawcy

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podio za do nanoszenia zaprawy

Usung¢ skorodowany beton do osiggniecia zdrowego podioza przez reczne
oczyszczenie szczotkami stalowymi, krawedzie zagtebien lub spekan nalezy nacig¢ na
gtebokosé nie mniejszg niz 10 mm, przynajmniej na 6 godzin przed natozeniem
zaprawy powierzchnie betonowg nalezy nasyci¢ wodg do stanu matowo wilgotnego

5.2. Roboty naprawcze

Do naprawy nalezy zastosowac gotowe mieszanki typu M-38 lub GRS. Przygotowanie
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wg ST M13.01.00. Zakres wykonywanych prac wg dokumentac;ji. Pielegnacja wg
Instrukcji Producenta mieszanki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogollne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B.00.00.00. "Wymagania ogolne".

6.1. Zakres kontroli

Kontrola jakosci obejmuje:

sprawdzenie atestow i daty przydatnosci produktu,
badania przygotowania poditoza,

kontrole prawidtowosci przygotowania zaprawy,
sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne”.
Jednostka ednostkg obmiaru jest 1m? powierzchni betonu podlegajacej naprawie

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji
(w tym takze ewentualnej siatki zbrojeniowej i kruszywa do doziarnienia zaprawy),
przygotowanie podioza betonowego, przygotowanie i naniesienie warstwy naprawczej

na remontowang powierzchnie oraz pielegnacje zaprawy po naniesieniu.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot na

podstawie pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie materialdw, oczyszczenie
powierzchni betonu, usuniecie stabego betonu wokét rys i szczelin, wykonanie badan.
W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez: ubytki i odpady materiatowe a takze

oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna IBDIM
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B.20.00.00 ROBOTY TOWARZYSZ ACE
B.20.01.00 Kotwy wklejane

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna  stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje  Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy
i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczg ST obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
zamocowanie na kotwy wklejane zbrojenia ptaszcza zelbetowego wzmacniajgcego
Istniejgce stupki zelbetowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. System np. HILTI HIT HY150 (lub ka zdy inny rébwnowa zny system lub
materiat)

Prety wklejane ze stali A-IlIN

Dtugosci wg dokumentacji techniczne.

Srednica kotwy : @12

Srodek wigzacy : zywica HIT-HY 150 ( lub kazdy inny rownowazny materiat ).

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

4 TRANSPORT

Materialy na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu,
nalezy zabezpieczy¢ je podczas zatadunku, transportu i roziadunku przed
spadaniem, przesuwaniem i deformacja.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wigzanie adhezyjne powstaje pomiedzy pretem tgcznika (kotwy) a sciankg otworu
wskutek dziatania zaprawy klejgcej na bazie zywicy syntetycznej. Mocowanie
wklejane jest mocowaniem, ktore nie wprowadza naprezen do podtoza, technologia
ta pozwala namocowanie kotew blisko krawedzi (min. 70mm) i miedzy soba.

W przypadku kotew wklejanych zywiczna zaprawa klejgca wnika w pory materiatu
Podtoza i po zwigzaniu i stwardnieniu oprécz zasadniczego zamocowania
materiatowego tworzy dodatkowo miejscowe zamocowanie ksztattowe.

Wykonanie robot :

- wywiercenie otworow 0 wymaganej srednicy i diugosci wg dokumentacji technicznej
- staranne oczyszczenie otworu

- do wypetnionej zaprawg kohcowki pistoletu wprowadzi¢ kotwe i wprowadzic¢
koncowke szpilkowg pistoletu do konca otworu

- pompowac zaprawe powodujgc réwnoczesnie wsuwanie kotwy

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola i odbiér robot oraz kontrola jakosci materiatdow powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z zasadami og6inymi podanymi w ST M-00.00.00. "Wymagania ogélne".

1. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogoélne”.
Obmiar robét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych rob6t oraz
podaniu rzeczywistych ilosci uzytych materiatobw. Obmiar rob6t obejmuje roboty
objete umowg oraz ewentualne dodatkowe roboty i nieprzewidziane, ktérych
konieczno$¢ wykonania uzgodnione bedzie w trakcie trwania robot, pomiedzy
Wykonawca, a Inspektorem Nadzoru.

Jednostkg obmiaru jest 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST M-00.00.00. "Wymagania
ogolne".

8.1. Odbiér podio za.
Badania podtoza nalezy przeprowadzac¢ w trakcie odbioru czes$ciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do roboét wkasciwych.

8.2. Odbidr robdt

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- poditoza

- jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegolnych warstw,

- ilosci zuzytych srodkow.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Podstawe do odbioru rob6t stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz
poszczegoblnych robot

- zapisy dotyczgce wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,
protokoty odbioru materiatow i wyrobow
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogo6lne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST M-00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

Ptatnos¢ na zasadach obowigzujgcych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo
finansowym okreslonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje i wytyczne wykonawcze producentéw materiatdw budowlanych PN-EN
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B.20.02.00 Naprawa i uszczelnienie nawierzchni asfa  Itowe]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna  stosowana jest jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robot
w zakresie naprawy nawierzchni asfaltowe]j peronéw z wypetnieniem zagtebien
mieszanka mineralno-asfaltowg do stosowania ,na zimno”, zamknieciem szczelin w
nawierzchni zalewkg z masy bitumicznej trwaleplastycznej. Oraz wykonania
uszczelnienia styku ptyt peronowych z nawierzchnig asfaltowg zalewkg z masy
bitumicznej trwaleplastyczne,;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogolne dla materiatébw podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogolne”.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢é zgodne
z wymaganiami ST i dokumentaciji projektowe].

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan
materiatbw wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego
(atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnosc¢ tych materiatébw do stosowania (data produkcji)
i przechowywac je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).

Za jakos¢ wbudowanych materiatdw odpowiada Wykonawca.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa do stosowanian a zimno.

Mieszanka o uziarnieniu od 0 mm do 5 mm, typu otwartego, wytwarzana na bazie
przekruszonego materialtu kamiennego bazaltowego z dodatkiem wypeltniacza
dolomitowego. Lepiszczem jest materiat bedgcy kompozycjg specjalnych asfaltéw,
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zywic, srodkéw adhezyjnych i innych dodatkow uszlachetniajgcych. W procesie
produkcji mieszanka kruszyw famanych otaczana jest lepiszczem w technologii na
zimno.

Mieszanke mineralno-asfaltowg na zimno mozna stosowac¢ w temperaturze otoczenia
od — 20 °C do 40 °C. W celu zapewnienia urabialnosci w czasie wbudowywania
mieszanka powinna mie¢ temperature nie mniejszg od 10 °C. Po utozeniu mieszanka
jest elastyczna. Wyremontowane nawierzchnie mogg by¢ oddane do uzytkowania
natychmiast po naprawie.

2.2.2 Bitumiczna masa zalewowa trwaleplastyczna do  stosowania na gor gco

Masa zalewowa na gorgco sktadajgcg sie z asfaltu ponaftowego modyfikowanego
kauczukiem  syntetycznym z  dodatkiem wypetlniaczy oraz  skfadnikow
uszczelniajgcych. Masa zalewowa na gorgco powinna by¢ zgodna z obowigzujgca
normg PN-EN 14188-1:2010, Ilub posiada¢ certyfikat (orzeczenie, aprobate
techniczng) dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednia¢ obszar jej
wbudowania jako obszar o chtodnym klimacie tzn. taki na ktorym temp. moze spasé
ponizej — 25°C, a rozwarcie szczeliny moze przekroczy¢ 35 % oraz spetniaé
minimum wymagania dla zalewy drogowej na gorgco typu N2 (materiat elastyczny o
duzej wydtuzalnosci) wedtug tablicy 2- Wymagania i metody badan zalew drogowych
na gorgco (PN-EN 14188-1:2010).

Gruntownik powinien by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach i posiada¢ gestos¢
zapewniajgcg bardzo dobrg przyczepno$¢ do Scianek szczeliny zgodnie z
zaleceniami producenta zalewy. Kruszywo (suchy ftamany piasek) powinno miec
uziarnienie 0,1+2,0mm. Dopuszcza sie stosowanie innych sypkich materiatow (np.
cement, piasek zwyklty, maczka kamienna) pod warunkiem braku zawilgocenia i
zbrylenia.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

3.1 Sprzet do naprawy nawierzchni mieszank g mineralno-asfaltow g do
stosowania ,na zimno”.

» odkurzacz przemystowy
* lopata

» ubijak reczny

3.2 Sprzet do wykonania zalewki bitumicznej ,na gor  gco
» lanca gorgcego, sprezonego powietrza
» zalewarka do szczelin
» Kkociot do przygotowania masy zalewowej
» frezarka do szczelin
» szczotki

e posypywarka kruszywa
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4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce $rodkow transportu podano w ST M-00.00.00.
"Wymagania ogoélne".

Materiaty nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, deszczem i mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST M-00.00.00.
"Wymagania ogolne".

Wykonanie robot powinno by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa, kartami
technologicznymi stosowanych materiatow, oraz wymaganiami norm.

5.2. Wyréwnanie nawierzchni peronu

5.3. Wykonanie naprawy mieszank g asfaltow g ,na zimno”
* oczyszczenie ubytkdéw z luznych czesci i zanieczyszczen

* wypehienie ubytku masg z opakowania i rozprowadzenie topatg tworzgc 2cm
warstwe

» zageszczenie ubijakiem recznym
* wypetienie kruszywem z zageszczeniem
* potozenie drugiej warstwy i rozprowadzenie topatg

e zageszczenie ubijakiem recznym

5.4. Wykonanie uszczelnienia zalewk g bitumiczn g

Temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz +10°C. W czasie deszczu
przerwaé zalewanie.

Szczeliny przed wypetnieniem zalewg muszg by¢ suche i czyste. Nalezy usung¢ z
nich pozostatosci oleju, tluszczu i luzne kawaiki. Szczeliny nalezy przedmuchac
strumieniem sprezonego powietrza. Przed zalaniem szzeliny zalewkg konieczne jest
naniesienie $rodka gruntujgcego na boczne $ciany szczeliny. Po wyjeciu z
opakowania rozdrobni¢ zalewe i wiozy¢ do kotta. Podgrzewaé, nie przekraczajgc
max temperatury 180°C. Miesza¢ mieszadiem aby unikng¢ lokalnego przegrzania i
osadzania sie na scianach kotta skoksowanej zalewy. Stapia¢ tylko takg ilos¢, ktéra
stanowi calodzienne zapotrzebowanie, Wiasciwosci produktu mogg sie zmieni¢ w
wyniku wielokrotnego podgrzewania.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
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Kontrola i odbiér robét oraz kontrola jakosci materiatdbw powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST M-00.00.00.
"Wymagania ogoélne".

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne
na materialy i wymagane wyniki badan materiatdbw przeznaczonych do wykonania
napraw i przedstawic je do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Wykonanie naprawy mieszank g asfaltow g ,na zimno”
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:
- ilo$¢ wbudowywanych materiatow na 1 m? - codziennie,
- rownos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

- Réznice miedzy naprawiong powierzchnig, a sasiadujgcymi powierzchniami, nie
powinny by¢ wieksze od 6 mm.

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu powinien
by¢ zgodny ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢
wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe
wypetniajgcg wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o dlugim
okresie skladowania).

6.3.2. Wykonywanie zalewki bitumicznej

W czasie rob6t Wykonawca powinien bada¢ szerokos¢ i gieboko$¢ oraz czystosc
spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone
Scianki spekania nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki
mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pytlow oraz $ladoéw wilgoci, a takSe $ladow i
plam olejowych. Jezeli wystepujg jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usung¢ lanca
gorgcego  powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢  odpowiednimi
rozpuszczalnikami. Jezeli Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane
gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka srodka
zwiekszajgcego  przyczepnos¢ nie  zawiera  nieodparowanych  czgstek
rozpuszczalnika (zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie powinny
wykazywac objawow Scierania gruntownika. Wykonawca powinien stale sprawdzac
makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikOw temperatury
zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci Zamawiajgcy ma prawo
pobra¢ do dwoch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami)
probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do
wiasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych. Po zalaniu peknieé
naleSy wizualnie sprawdzié prawidiowosé ich wypetnienia zalewg. Jezeli gorgca
zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo
czy materiat ten rbwnomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogoélne".
Jednostkg obmiaru jest :

« m?naprawianej nawierzchni
* mb wypelnienia szczelin zalewka
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST M-00.00.00. "Wymagania
ogolne".

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST M-00.00.00.
~Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czgstkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem
spekan obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- wywéz odpadow,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg i SSTWIORB,

pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy
- utrzymanie czystosci na przylegtym terenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe- Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

2. PN-EN 14188-1:2010 Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe — Czesc¢ 1:
Wymagania wobec zalew drogowych na gorgco

10.2. Inne dokumenty

1. Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,

2. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen nadrogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2008,
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3. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych.
IBDIM, Warszawa, 1997

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne
I ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

5. Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobatg
techniczng ITB, IBDIM.
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B.20.03.00 Regulacja wtazow studzienek
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem krawedzi peronowych na
przystanku SKM Gdynia Stocznia i Gdynia Grabowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna  stosowana jest jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robot
w zakresie wykonania regulacji wysokosci wkazow studzienek w celu zrownania ich z
przylegtg nawierzchnig peronu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Pokrywy zelbetowe studzienek
3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

3.1 Sprzet do regulacji wysoko $ciowej studzienek

Regulacje wysokosciowa studzienek wykonuje sie w sposéb reczny, przy pomocy
nastepujgcego sprzetu:

— zageszczarek ptytowych, ubijakbw mechanicznych, wibratoréw wgtebnych, do
zageszczania podbudowy, nawierzchni asfaltowej i mieszanki betonowej,

- sprezarek, mtotow pneumatycznych, pit mechanicznych do robot rozbiorkowych,
-Sprzetu pomocniczego

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce $rodkéw transportu podano w ST B-00.00.00.
"Wymagania ogoélne".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST M-00.00.00.
"Wymagania ogoélne".
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Regulacje pionowg studzienek urzgdzenh podziemnych nalezy wykonaé gdy réznica
poziomow pomiedzy wtazem studzienki a gérng powierzchnig nawierzchni wynosi
powyzej 1 cm.

Regulacje nalezy wykona ¢ w porozumieniu i pod nadzorem wia Scicieli
studzienek.

5.2. Wykonanie regulacji pionowej studzienki obejmu je:

1. zdjecie pokrywy studzienki,

2. rozebranie nawierzchni wokot studzienki:

- reczne (dtutami)

— mechaniczne z pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczows i
rozebraniem konstrukcji nawierzchni przy pomocy mtotow pneumatycznych, drggéw
stalowych itp.,

3. rozebranie gornej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt Zzelbetowych itp),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na miejsce
skladowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do
dalszych robot,

5. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki z
ew. uzupetnieniem ubytkow,

6. w przypadku regulacji - poziomowanie gérnej czesci wkazu przy uzyciu pierscieni
regulacyjnych zelbetowych lub z tworzyw sztucznych lub podbetonowanie mieszankag
M38

7. osadzenie przykrycia studzienki z wykorzystaniem istniejgcych lub nowych
materiatdbw oraz osadzenie przykrycia studzienki

Nowag nawierzchnie, wokoét naprawionej studzienki, nalezy wykona¢ w sposob
identyczny z konstrukcjg nawierzchni istniejgcej. Nowy uzupetniany materiat
powinien by¢ jak najbardziej zblizony do materiatu starego. Zmiany konstrukcji jezdni
moga by¢ dokonane pod warunkiem akceptacji Zamawiajgcego.

5.3. Ulozenie nowej nawierzchni

Nowg nawierzchnie, wokét naprawionej studzienki, nalezy wykonaé w sposéb
identyczny z konstrukcjg nawierzchni istniejgce,;.

Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na poprawne jej
zageszczenie wokot kotnierza studzienki. Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie
styku czesci zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte asfaltem.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola i odbior robdét oraz kontrola jakosci materialdbw powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z zasadami ogoélnymi podanymi w ST M-00.00.00.
"Wymagania ogolne".

Po zakonczeniu robo6t nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
* wyglad zewnetrzny wykonanej regulacji w zakresie wyglgdu, ksztattu,
wymiarow

* poprawnosc profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej
nawierzchni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wod.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00. "Wymagania ogoélne".
Jednostkg obmiarowg jest 1 obiekt wykonanej regulacji lub wymiany wiazu
kanatowego z regulacja.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- roboty rozbiorkowe,

- regulacja studzienki.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie miejsca robot,

— oznakowanie robot,

- roboty rozbiorkowe

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie regulacji pionowej wtazu, lub wymiane uszkodzonego wtazu wraz z
regulacjg pionowa,

- w razie koniecznosci wymiane uszkodzonej pokrywy zelbetowej i pierscienia
odcigzajgcego,

— utozenie nawierzchni,

— odwiezienie nieprzydatnych materiatéw rozbiorkowych na sktadowisko,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji
technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN EN 124:2004 Zwienczenie wpustow i studzienek kanalizacyjnych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego

2. PN-H-74051-00 Wiazy kanatowe. Ogolne wymagania i badania.

3. PN-H-74051-02 Wiazy kanatowe. Klasy B, C, D (wtazy typu ciezkiego).
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