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& 1 Uwagi:
o] ® 1) Materiaf: EA4T wg PN-EN 13261. 7) Czgs¢ Srodkowa osi pod przekfadnie zostata wykonana na podstawie
o] 2) Wykonanie i badania wg PN—K-91047:1993. rysunku czesci srodkowe] osi 5080.600.116 i przektadni SK 16 WD—H nr rysunku 5080 600 124 oraz KK 16 A—H
® 3) nr rysunku 5080 600 125 (wymienione rysunki sq integralng czeécig rysunku 74RSNa 090100-1-01).
— ¢ 4) 08 bada¢ defektoskopowo i magnetycznie wg zatwierdzonej technologii producenta 8) Czese srodkowg osi nalezy wykonaé w uzgodnieniu z firmq ZF Bahntechnik GmbH
5) Przy stosowaniu gwintownikéw maszynowych dopuszcza sig wymiar 65. dostarczajqcq przekfadnie osiowe SK 16 WD—H oraz KK 16 A-H.
© 6) Strefe oznaczono linig czerwonq jednopunktowgq —  ———  ——— * —
N Zocenia e imventazovy ™
372 kg =
Nazvo plc 74RSNa_080100_1_Ol.dwg | Famat Sy Sone
H Rysunek wazny tylko dla wdzka 74RSNa 070000-1-00 z przektadniami firmy ZF CAD ko Pps | Dun N
Kenstruowal D-Nichalak 01.2010 A1 X3
typu SK 16 WD—H nr rys. 5080 600 124 oraz KK 16 A-H nr rys. 5080 600 125. ot | Fomamt wan | w05 Zestawu kofowego napedneqol
DR vem | KB ) dla przekfadni typu SK i KK
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